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Toleranztabellen 
 
PROFILE UND ROHRE  in blanker Ausführung 
Längentoleranzen für Fix- und Gehrungsschnitte 

Fixschnittlänge in mm  
* 

0 
bis 
50 

50 
bis 
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150 
bis 
500 

500 
bis 

2’000 

2’000 
bis 

4’000 

4’000 
bis 

6’000 
Schnitt-Toleranz Ø 0 - 50 ± 0.5 ± 0.8 ± 1.0 ±1.0 ±1.0 ±1.5 

Schnitt-Toleranz Ø 50 - 150 ± 1.0 ± 1.0 ± 1.5 ± 1.5 ± 1.5 ± 1.5 

Schnitt-Toleranz Ø 150 - 250 ± 1.5 ± 1.5 ± 1.5 ± 1.5 ± 1.5 ± 2.0 

Schnitt-Toleranz Ø 250 - 450 ± 1.5 ± 1.5 ± 1.5 ± 1.5 ± 1.5 ± 2.0 

Schnitt-Toleranz FL 30 x 600 ± 1.0 ± 1.0 ± 1.5 ± 1.5 ± 1.5 ± 1.5 
*Grösstes Mass ergibt die Zuteilung 
 
ROHRE in roher Ausführung 
Längentoleranzen für Fix- und Gehrungsschnitte 

Fixschnittlänge in mm  
* 
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2’000 

2’000 
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4’000 

4’000 
bis 

8’000 

8’000 
bis 

12’000 

Schnitt-Toleranz Ø 0 - 50 ± 0.8 ± 0.8 ± 1.0 ±1.0 ±1.0 ±1.5  

Schnitt-Toleranz Ø 50 - 150 ± 1.0 ± 1.0 ± 1.5 ± 1.5 ± 1.5 ± 1.5  

Schnitt-Toleranz Ø 150 - 250 ± 1.5 ± 1.5 ± 1.5 ± 1.5 ± 1.5 ± 2.0 ± 2.0 

Schnitt-Toleranz Ø 250 - 600 ± 1.5 ± 1.5 ± 1.5 ± 2.0 ± 2.0 ± 2.0 ± 2.0 

Schnitt-Toleranz FL 30 x 600 ± 1.0 ± 1.0 ± 1.5 ± 1.5 ± 1.5 ± 2.0 ± 2.0 
*Grösstes Mass ergibt die Zuteilung 
Max 30 x 600 mm wegen dem Gewicht (144 kg/m =>6.0m = 850 kg / Tragfähigkeit der Rollbahnen - MAX 200kg/Meter) 
 
Aluminium Rohre und Profile 
Längentoleranzen für Fix- und Gehrungsschnitte 

Fixschnittlänge in mm  
* 

0 
bis 
50 

50 
bis 
150 

150 
bis 
500 

500 
bis 

2’000 

2’000 
bis 

4’000 

4’000 
bis 

6‘500 

Schnitt-Toleranz Ø 0 - 30 ± 0.5 ± 0.5 ± 0.5 ± 0.8 ± 0.8 ± 0.8 

Schnitt-Toleranz Ø 30 - 60 ± 0.5 ± 0.5 ± 0.5 ± 0.8 ± 0.8 ± 0.8 

Schnitt-Toleranz Ø 60 - 100 ± 0.5 ± 0.5 ± 0.5 ± 0.8 ± 0.8 ± 0.8 

Schnitt-Toleranz Ø 100 - 200 ± 0.8 ± 0.8 ± 0.8 ± 0.8 ± 0.8  ± 0.8 

Schnitt-Toleranz FL 10 x 250 ± 0.5 ± 0.5 ± 0.5 ± 0.8 ± 0.8 ± 0.8 

Schnitt-Toleranz U 10 – 50 ± 0.5 ± 0.5 ± 0.5 ± 0.8 ± 0.8 ± 0.8 

Schnitt-Toleranz U 50 - 100 ± 0.5 ± 0.5 ± 0.5 ± 0.8 ± 0.8 ± 0.8 

Schnitt-Toleranz L 10 – 50 ± 0.5 ± 0.5 ± 0.5 ± 0.8 ± 0.8 ± 0.8 

Schnitt-Toleranz L 50 – 120 ± 0.5 ± 0.5 ± 0.5 ± 0.8 ± 0.8 ± 0.8 
*Grösstes Mass ergibt die Zuteilung 
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Rostfreie Profile und Rohre 
Längentoleranzen für Fix- und Gehrungsschnitte 

Fixschnittlänge in mm  
* 

0 
bis 
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50 
bis 
150 

150 
bis 
500 

500 
bis 

2’000 

2’000 
bis 

4’000 

4’000 
bis 

6’000 

Schnitt-Toleranz Ø 0 - 30 ± 0.5 ± 0.5  ± 0.8 ± 0.8 ± 1.0 ± 1.0 

Schnitt-Toleranz Ø 30 - 60 ± 0.8 ± 0.8 ± 0.8 ± 1.0 ± 1.0 ± 1.0 

Schnitt-Toleranz Ø 60 - 100 ± 0.8 ± 0.8 ± 0.8 ± 1.0 ± 1.0 ± 1.0 

Schnitt-Toleranz FL 20 x 150 ± 1.0 ± 1.0 ± 1.0 ± 1.0 ± 1.5 ± 1.5 

Schnitt-Toleranz L 20 – 50 ± 0.8 ± 0.8 ± 0.8 ± 0.8 ± 1.0 ± 1.0 

Schnitt-Toleranz L 50 - 100 ± 0.8 ± 0.8 ± 0.8 ± 1.0 ± 1.0 ± 1.0 
*Grösstes Mass ergibt die Zuteilung 
 
 
Schrägschnitte in ganzen Graden       Winkeltoleranz   ± 1° 
 
Zur Info: 
Messband Grösse 5meter Toleranzklasse II  (Handelsübliches Profimessband) 
   ( <2m ± 0.7mm / <3m ± 0.9mm / <5m ± 1.3mm) 
Messschieber Grösse 3meter Messgenauigkeit  ± 0.3mm 
 
Ein Sägeschnitt hat ca. eine Oberflächenrauheit von  N10 - N12 
N11  bei normaler Werkstattpraxis erreichbar normale Verzahnung des Bandes 
H11 bei 100mm = ± 0.12 mm 
N12  bei Grobbearbeitung grobe Verzahnung des Bandes 
H12 bei 200mm = ± 0.23 mm 
 
 
 
 

Gewindebolzen 
Längentoleranzen Fixschnitte für die Dimensionen M2 – M72 
 

Fixschnittlänge in mm  
* 

0 
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500 
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2’000 
bis 

4’000 

4’000 
bis 

6’000 

Schnitt-Toleranz Ø M2 – M20 ± 1.0 ± 1.0 ± 1.0 ± 1.0 ± 1.0 ± 1.0 

Schnitt-Toleranz Ø M21 – M72 + 2.0 / 
 - 1.0 

+ 2.0 / 
 - 1.0 

+ 2.0 / 
 - 1.0 

+ 2.0 / 
 - 1.0 

+ 2.0 / 
 - 1.0 

+ 2.0 / 
 - 1.0 
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